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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

FERS A REPASSER ELECTRIQUES POUR
USAGE DOMESTIQUE OU ANALOGUE —
METHODES DE MESURE DE L’APTITUDE A LA FONCTION

AVANT-PROPOS

1) La CEI (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale, de
favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de

I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEIl, entre autres activités
Leur élaboration est confiée a des comités d'études, aux travaux desqd

2)

3)

4) Dans le but d'encourager I'unification internz

fagon transparente, dans toute la mesure

ationaux de la CEIl s'engagent a appliquer de
gternationales de la CEIl dans leurs normes

5) La CEl n'a fixé aucune procéd re cncernant e arquage)t omme indication d’ approbatlon et sa responsabilité

6) L’attention est attire s i ains\des &léments de la présente Norme internationale peuvent faire
I'objet de droit ieté i droits analogues. La CEl ne saurait étre tenue pour

La Norme interng été établie par le sous-comité 59E: Appareils de
repassage et de : ité d'études 59 de la CEIl: Aptitude a la fonction des

La présgntenverston consplidée de la CElI 60311 est issue de la troisieme édition de la
8 en 19 et de son amendement 1 (1997). Elle porte le numéro d’édition 3.1.

Cette consolidation issue de la troisieme édition et des documents 59E/92/FDIS et

59E/99/RVD.

Une ligne verticale dans la marge indique les textes modifiés par 'amendement 1.
Les annexes A et B font partie intégrante de la norme.
L'annexe C est donnée uniquement a titre d'information.

Dans cette norme, les caractéres d'imprimerie suivants sont employés:
— modalités d'essai: caractéres italiques

— notes: petits caractéres romains

— autres textes: caracteres romains

Les termes figurant en gras dans le texte sont définis a l'article 3.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ELECTRIC IRONS FOR HOUSEHOLD
OR SIMILAR USE -
METHODS FOR MEASURING PERFORMANCE

FOREWORD
1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organizati andardization somprising
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The o'ect of Xthe S promote
international co-operation on all questions concerning standardization in i€ fields. To
this end and in addition to other activities, the IEC publishes International . eir preparation is
entrusted to technical committees; any IEC National Committee j S in I8 bject/dealt with may
participate in this preparatory work. International, governmental aqd nor mental \organizations liaising
with the IEC also participate in this preparation. The IEC collabota N tepnational Organization

for Standardization (ISO) in accordance with conditions/determi
organizations.

2) The formal decisions or agreements of the IEC on \i tters express,” as nearly as possible, an

international consensus of opinion on the rele echnisal committee has representation
from all interested National Committees.

3) The documents produced have the form of re i indernatiopial use and are published in the form
of standards, technical reports or guides and the ional Committees in that sense

4) In order to promote international unificatign, IEC_Nationa com nittees undertake to apply IEC International

Standards transparently to the maximum) exte eir national and regional standards. Any
divergence between the IE ponding ‘national or regional standard shall be clearly
indicated in the latter.

5) The IEC provides no maxki 9 indicate_its gpproval and cannot be rendered responsible for any
equipment declared to be i

6) Attention is draws toxthe B ibiligy th Y elements of this International Standard may be the subject
of patent rights. EC S 8 ible for identifying any or all such patent rights.

International Stange f been prepared by subcommittee 59E: Ironing and
pressing applian al committee 59: Performance of household electrical
appliances.

This congolida y C 60311 is based on the third edition of IEC 60311 published in
1995, andNts amendrme (1997). It bears the edition number 3.1.

This consolidation based on the third edition and on documents 59E/92/FDIS and

59E/99/RVD.

A vertical line in the margin shows the texts amended by amendment 1.
Annexes A and B form an integral part of this standard.
Annex C is for information only.

In this standard, the following print types are used:

— test specifications: in italic type
— notes: in small roman type

— other texts: in roman type

Words in bold in the text are defined in clause 3.
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FERS A REPASSER ELECTRIQUES POUR
USAGE DOMESTIQUE OU ANALOGUE -
METHODES DE MESURE DE L’APTITUDE A LA FONCTION

1 Domaine d'application et objet

La présente norme est applicable aux fers a repasser électriques pour usage domestique ou
analogue.

La présente norme a pour objet d'énumérer et de définir les princip

es
d'aptitude a la fonction des fers a repasser électriques pour usage dg i

saractéristiques

Cette norme ne traite pas des prescriptions de sécurité, ni\ des Qnsconcernant
I'aptitude & la fonction

NOTE - La caractéristique principale a prendre en considération Ig de a la fonction d'un
fer & repasser électrique est sa possibilité fondamentale d'effect des matiéres textiles, sans
risque de roussissement ou autre dommage. i possible de™déterminer une seule méthode
susceptible de mesurer cette caractéristique d'une maniere ime 3 ibl¢ et des mesures ont, par

conséquent, été incluses pour vérifier certain
répartition de la température sur la semelle,

wre au centre de la semelle, la
a caractéristique fondamentale.

Les documents norma |fs SN ' : es dispositions qui, par suite de la référence

qui y est faite, c bles pour la présente Norme internationale. Au
moment de la p i ées étaient en vigueur. Tout document normatif
est sujet a révisi

internationale song AW

antes aux accords fondés sur la présente Norme
des documents

registre des NO 5 N iohales en vigueur.

CEI 60031-1% eils mesureurs électriques indicateurs analogiques a action directe et
leurs acce I: ]
les parties

CEl 60454-3-3:1981, Spécification pour rubans adhésifs sensibles a la pression a usages
électriques — Troisieme partie: Spécifications pour les matériaux particuliers — Feuille 3:
Conditions applicables aux rubans de polyester (PETP) avec adhésif non thermodurcissable

CEl 60734:1993, Eau dure a utiliser pour les essais d'aptitude a la fonction de certains
appareils électrodomestiques

ISO 105-F:1985, Textiles — Essais de solidité des teintures — Partie F: Tissus témoins
ISO 2409:1992, Peintures et vernis — Essai de quadrillage

ISO 3758:1991, Textiles — Code d'étiquetage d’'entretien au moyen de symboles
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ELECTRIC IRONS FOR HOUSEHOLD
OR SIMILAR USE -
METHODS FOR MEASURING PERFORMANCE

1 Scope and object
This standard applies to electric irons for household or similar use.

The purpose of this standard is to state and define the principal performance characteristics of
electric irons for household or similar use which are of interest to the user o describe the
standard methods for measuring these characteristics.

NOTE — The primary characteristic to be taken into account in assessing th€ perfo egtric iron is its
basic ability to produce a smooth finish to textile materials, without risk other daprage. It has not
proved possible to devise a single method which will measure this characte t| in c0n5|stnt|y reproducible way
and measurements have therefore been included to check certain facto S ¢ of the sole-plate at
the mid-point, sole-plate temperature distribution, etc., which a ect Tk i istic. In evaluating the

results, it must be realized that, while a very exceptlonal re, may significantly affect
performance, there is considerable latitude in the combinatipn g give satisfactory ironing
performance, and too much significance should not be attac gr dp\tfere es in-any one result.

2 Normative references

e time of publication, the editions
subject to revision, and parties to

ISO 105-F:1985, Textiles — Tests for colour fastness — Part F: Standard adjacent fabrics
ISO 2409:1992, Paints and varnishes — Cross-cut test

ISO 3758:1991, Textiles — Care labelling code using symbols
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ISO 3801:1977, Textiles — Tissus — Détermination de la masse pour unité de longueur et de la
masse par unité de surface

ISO 5081:1977, Textiles — Tissus — Détermination de la force de rupture et de I'allongement de
rupture (Méthode sur bande)

ISO 6330:1984, Textiles — Méthodes de lavage et de séchage domestiques

ISO 7211-2:1984, Textiles — Tissus — Construction — Méthodes d'analyse — Partie 2:
Détermination du nombre de fils par unité de longueur

ISO 9073-2:1989, Textiles — Méthodes d'essai pour nontissés — Partie 2: Détermination de

I'épaisseur (\
/N
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ISO 3801:1977, Textiles — Woven fabrics — Determination of mass per unit length and mass per
unit area

ISO 5081:1977, Textiles — Woven fabrics — Determination of breaking strength and elongation
(Strip method)

ISO 6330:1984, Textiles — Domestic washing and drying procedures for textile testing

ISO 7211-2:1984, Textiles — Woven fabrics — Construction — Methods of analysis — Part 2:
Determination of number of threads per unit length

ISO 9073-2:1989, Textiles — Test methods for nonwovens — Part 2: Determination of thickness

N





